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“avnoson THURINGEN POLSKA

CERTYFIKAT ZGODNOSCI

ZAKELADOWEJ KONTROLI PRODUKCIJI (ZKP)
2827-CPR-PW01-1-1381-0353.25.00

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzadzenie CPR) niniejszy certyfikat odnosi si¢ do wyrobu budowlanego:

Wyréb budowlany: STALOWE | ALUMINIOWE ELEMENTY KONSTRUKCY.JNE
SPAWANE w klasie wykonania do EXC 3

Metoda deklarowania zgodnosci: ZA 3.4 zgodnie z EN 1090-1:2009+A1:2011, zatgcznik ZA
charakterystyki deklarowane na podstawie przeprowadzonego przez producenta:
wstepnego badania typu (ITT) ) i obliczen wyjsciowych typu (ITC)

wprowadzonego do obrotu pod nazwa lub znakiem firmowym producenta:

Producent: KMC Inspections Stawomir Chojecki
ul. Leopolda Okulickiego 11/32, 82-300 Elblag, Polska

produkowanego w zaktadzie produkcyjnym:

KMC Inspections
ul. Akacjowa 7, 82-300 Elblag, Polska

Potwierdzenie: Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny
i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych, okreslone w zataczniku ZA normy:

EN 1090-1:2009+A1:2011

w ramach systemu 2+ sg stosowane oraz ze zakladowa kontrola produkgji
spetnia majace zastosowanie wymagania.

Okres waznosci: Niniejszy certyfikat zostat wydany po raz pierwszy w dniu 27.06.2025 i pozostaje
wazny, dopoki zharmonizowana norma, metody oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych, sam wyréb budowlany iwarunki jego wytwarzania nie ulegng istotnej
zmianie oraz pod warunkiem, Ze nie zostanie zawieszony lub cofniety przez jednostke
notyfikowang certyfikujgcg zaktadowa kontrole produkcii.

Miejscowosé, data wystawienia Katowice, 27.06.2025

Data kolejnej wizyty nadzoru: do 21.05.2026, pod rygorem utraty waznosci certyfikacii.

TUV THURINGEN POLSKA Sp. z 0.0.
ul. Zeliwna 38, 40-599 Katowice
JEDNOSTKA NOTYFIKOWANA nr 2827

Waznosc¢ certyfikatu mozna
sprawdzi¢ skanujac kod QR
lub pod adresem:

www.tuv-thuringen.pl
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TUVay

THURINGEN POLSKA
ul. Zeliwna 38, 40-599 Katowice

SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACYJNE
TTP-PW01-1-1381-0353.25.00

zgodnie z EN 1090-1:2009+A1:2011 tabela B.1

wydane dla:

Producent:

Zaktad produkcyjny:

Specyfikacja techniczna
oraz klasy wykonania:

Procesy spawalnicze:
(zgodnie z EN 1SO 4063)

Materialy podstawowe:
(zgodnie z ISO/TR 15608)

Nadzoér spawalniczy sprawuje:
(imie, nazwisko, kwalifikacje)

Zastepca:
(imig, nazwisko, kwalifikacje)

Uprawnienia do spawania:

Inne stosowane procesy

zgodne z powyisza specyfikacja:

Poczatek waznosci Swiadectwa:
(miejsce i data wystawienia)

Okres waznosci:

Uwagi:

A A AR AL

KMC Inspections Stawomir Chojecki
ul. Leopolda Okulickiego 11/32, 82-300 Elblag, Polska

KMC Inspections
ul. Akacjowa 7, 82-300 Elblag, Polska

Wytwarzanie elementow konstrukcyjnych w klasach wykonania do EXC 3,
wg wymagan EN 1090-2:2018

Wytwarzanie elementdw konstrukeyjnych w klasach wykonania do EXC 3,
wg wymagan EN 1090-3:2019

131 — Spawanie tukowe drutem elektrodowym litym w ostonie gazu obojetnego
135 — Spawanie tukowe drutem elektrodowym litym w ostonie gazu aktywnego
136 — Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu topnikowym
138 — Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu metalicznym
141 — Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego

Grupa 1.2, 8.1, 10.1, 11.1, 22.3, 23.1 zgodnie z ISO/TR 15608;

Stawomir Chojecki, IWE/IWI-C

W zakresie wytwarzania wyrobow wymienionych powyzej Producent wdrozyt i stosuje
wymagania normy EN ISO 3834-2

Ciecie mechaniczne, wiercenie lub rozwiercanie otworow.

Katowice, 27.06.2025

Niniejsze $wiadectwo pozostaje wazne pod warunkiem, ze nie wystgpi zadna zmiana opisana
w EN 1090-1:2009+A1:2011 pkt. B.4.1 oraz ze certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkgcji
obejmujacy powyzszy zakres nie zostanie zawieszony lub cofniety przez jednostke
natyfikowana.
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